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RADIO CONTROL UNIT

Tamiya Adspec GT-I 2 channel R/C unit for 1/1 0, 1/12 scale
R/C models is suggested for this model. The amplifier boos-
ted speed control and receiver are combined in the C.PR.
Unit, allowing easy installation. Other 2 channel R/C units
using an electronic speed control can also be used.
POWER SOURCE

This kit is designed to use a Tamiya 7.2V Racing Pack.
Charge batteries according to manual.

RC-EINHEITEN

Die Tamiya Adspec GT-1 2-Kanal RC-Einheit ist fiir Funkfern-
steuermodelle im MaBstab 1:10 und 1:12 geeignet und wird
auch fir dieses Modell empfohlen. Der Fahrtenregler mit
Nachverstérker und Empfanger sind in der C.PR. Einheit
kombiniert und erméglichen leichten Einbau. Andere 2-Ka-
nal-Einheiten mit elektronischer Geschwindigkeitskontrolle
kénnen ebenfalls verwendet werden.

STROMQUELLE

Fir diesen Bausatz benétigt man den Tamiya 7.2V Racing
Pack. Den Akku gemaB Anweisung aufladen.,

RADIOCOMMANDE

La radiocommande 2 canaux ADSPEC GT-I congue pour
les modéles R/C électriques au 1/10° et au 1/12° est vive-
ment conseillée pour ce modéle. Le variateur et le récep-
teur sont compris dans un méme boitier: I'unité C.PR.; ce
qui permet une installation et un accés plus aisés. D'autres
radiocommandes 2 canaux comprenant un variateur élec-
tronique peuvent également étre utilisées.

BATTERIE DE PROPULSION

Le moteur qui équipe ce modéle peut étre alimenté par une
batterie Tamiya 7,2V Racing. Charger la batterie selon les in-
dications du manuel du chargeur.

SIEV-PRARYHOGT-17OK
Tamiya ADSPEC GT-I 2-channel R/C system
Tamiya ADSPEC GT-1 2-Kanal R/C System
Ensemble RC Tamiya ADSPEC GT-I 2 voies

FETPUINE2F v RILTOR(U/IN—=RR T v FH=E)

Standard 2ch. R/C unit plus electronic speed control
Normale 2-kanal RC-einheit mit elektronischem fahrtenregler

Ensemble & 2 voles standard plus variateur de vitesse electronique

DEP-2.2VL—STws
Tamiya 7.2V Racing Pack battery
Batterie: Tamiya 7,2V Racing Pack
Batterie Tamlya 7,2V. “Racing”

12~16mn
7.2VIEEFRE
Compatible Charger
Geeigrietes Ladegerét
Chargewr compatihle = il

T

(EATEDIXNDKREE)
Maximum size of R/C system
Maximale GroBe des RC-Systems
Taille maximale de I'équipement RC

45mm
less than 45mm
weniger als 45mm
moins de 45mm
60mmL T
less than 60mm
30~41mm weniger als 60mm
moins de 60mm
27mmi T ¥
less than 27mm =

weniger als 27mm
moins de 27mm §

(59 5224) TAMIYA PAINT COLORS / TAMIYA-FARBEN / PEINTURES TAMIYA
TREORUYD—RR—I BB, ISRFvIRBRERARLTIES W,

(RUN—REX—FAYIVTHS—) TAMIVA POLYCARBONATE PAINTS

PS-1/PC-1 @3t / White / WeiB / Blanc

PS-4/PC-4 @ 7iL— / Blue / Blau / Bleu

(F3RFvIR%ZvH5—) TAMIYA PLASTIC PAINTS

X-8 @LE>T0O—/Lemon yellow/ Zitronengelb / Jaune citron

X-11_@20—4L)LI—/ Chrome silver / Chrom-Silber 7 Aluminium chromé

XF-1_@75vhF5v4 / Flat black / Matt Schwarz / Noir mat

XF-2 @73wkko-rk / Flat white / Matt WeiB / Blanc mat

XF-8 @75yh7IL—/Flat blue / Matt Blau / Bleu mat

(FAMJ3IR) TOOLS RECOMMENDED /

BENOTIGTE WERKZEUGE / OUTILLAGE

+ES1/5=(X)

+ Screwdriver (large)

+ Schraubenzieher (grof)

Tournevis + (grand)
&

+ EST/8—= ()

+ Screwdriver (small)

+ Schraubenzieher (kiein)
Toumevis + (petit)

=

Ety i
Tweezers
Pinzette

Précelles 4

SPARTF
Long nose pliers

Pinces & becs longs

—wiN=
Side cutters
Seitenschneider
Pinces coupantes

DS hFT1D
Modeling knife
Modellbaumesser

Couteau de modéliste

£/ ch= AVY
LEDrrrraas|  Sa—

BHi_—1——
[=— Np——
_
== I
=
1
L ——
BEUENE (S +H)
Instant cement
Sekundenkleber
Colle rapide
NG=E
Scissors
Schere
Ciseaux

*ZOMHIE, PRUPESHWSE, TR, /E 25

HBHEENTT,

Y Soft cloth and file will also assist in construction,

:'e\_N:iches Tuch und Feile sind beim Bau sehr fil-
ich.

YrUn chiffon doux et un lime seront également utiles
durant le montage.
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/I\ CAUTION

@Read carefully and fully understand the instructions before
commencing assembly. A supervising adult should also read
the instructions if a child assembles the model.

@When assembling this kit, tools including knives are used.
Extra care should be taken to avoid personal injury.

@®Read and follow the instructions supplied with paints
and/or cement, if used (not included in kit).

@Keep out of reach of small children. Children must not be allowed
to put any parts in their mouths, or pull vinyl bag over their heads.

/I\ VORSICHT

@Bevor Sie mit dem Zusammenbau beginnen, soliten Sie al-
le Anweisungen gelesen und verstanden haben. Falls ein
Kind das Modell zusammenbaut, sollte ein beaufsichtigen-
der Erwachsener die Bauanleitung ebenfalls gelesen haben.
@®Beim Zusammenbau dieses Bausatzes werden Werkzeu-
ge einschlieBlich Messer verwendet. Zur Vermeidung von
Verletzungen ist besondere Vorsicht angebracht.

@®Wenn Sie Farben und/oder Kleber verwenden (nicht im
Bausatz enthalten), beachten und befolgen Sie die dort bei-
liegenden Anweisungen.

@Bausatz von kleinen Kindem femhalten. Verhiiten Sie, daB
Kinder irgendwelche Bauteile in den Mund nehmen oder Pla-
stiktaten {iber den Kopf ziehen.

/I\ PRECAUTIONS

@Bien lire et assimiler les instructions avant de commencer
{'assemblage. La construction du modéle par un enfant doit
s'effectuer sous la surveillance d’un adulte.

@L assemblage de ce kit requiert de I'outillage, en particulier
des couteaux de modélisme. Manier les outils avec précau-
tion pour éviter toute blessure.

@Lire et suivre les instructions d’utilisation des peintures et

% - ou de la colle, si utilisées (non incluses dans le kit).

- = @Garder hors de portée des enfants en bas &ge. Ne pas
OEERIRP . ERAEZESIBSIHITEER @< HETHIRIFFDODICERUTKIEST W E e, laisser les enfants mettre en bouche ou sucer les piéces, ou
HTRKICERULTLEZ WV, THERDPET ST LBOH T LWL, passer un sachet vinyl sur la téte.

(72 -7RANRY UGT-1 70O/} TAMIYA ADSPEC GT-1 2-CHANNEL R/C SYSTEM (2F v RILZTARDOZHR)

BBRAF T —
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LED/Yw 5l — =
AIIT—— ZEAPTT
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RERATYF
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RIEDIZET,
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MR EICEL N RILEYDDET,

COMPOSITION OF 2 CHANNEL R/C UNIT

1. @Transmitter: Serves as control box. Steering wheel/stick
and throttle trigger/stick movements are transformed into ra-
dio signals which are transmitted through the antenna.

2. @C.P.R. Unit: The electronic speed control is combined with
the receiver in this unit.
@Receiver: Accepts signals from the transmitter and con-
verts them into pulses that operated the model's servo and
speed control.
@Electronic Speed Control: Accepts signals received from
the receiver and controls the current going to the motor.

3. @Steering servo: Transforms signals received from the re-
ceiver into mechanical movements.

ZUSAMMENSTELLUNG DER 2-KANAL RC-EINHEIT

1. @Sender: Dient als Steuergerat. Lenkrad/-kndppel- und
Gaszuggriff/- kniippelbewegungen werden in Funksignale
umgewandelt und {ber die Antenne ausgesendet.

2. @C.P.R.-Einheit: Der Elektronische Fahrtenregler ist im Emp-
fanger integriert.
@Empfanger: Der Empfanger nimmt die Signale des Sen-
ders auf und wandelt sie in Steuerimpulse filr das Lenkservo
und den Fahrtenregler um.
@Elektronischer Fahrtenregler: Erhalt Steuersignale vom
Empfénger und regelt den zum Motor flieBenden Strom.

3. @Lenkservo: Wandelt die vom Empfinger kommenden
Lenksignale in mechanische Bewegung um.

COMPOSITION D’UN ENSEMBLE RC 2 VOIES

1. @Emetteur: C'est le boitier de commande. Les actions sur le
manche de direction/volant ou sur le manche de gaz/gachet-
te sont converties en signaux radio transmis par le biais de
I'antenne.

2. @Unité C.PR.: Ensemble combinant récepteur et variateur
électronique de vitesse.
@Récepteur; Capte les signaux de I'émetteur, les convertit
en impulsions et contrdle les mouvements du(des) servo(s)
et le variateur électronique.
@Variateur électronique de vitesse: Recoit un signal du ré-
cepteur et régule la quantité de courant alimentant le moteur.

3. ®Servo de direction: Convertit les signaux émanant du re-
cepteur en mouvements mécaniques.
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{EBRIICHVE5Y"
BFHLIES N,
Read before assembly.
Erst lesen - dann bauen.
Lisez avant I'assemblage.

(R=ILTFT7DEHIIT)
Ball differential
Kugeldifferential
Différentiel a billes

2X8mF vy FRAIY 21—
Cap screw
Zylinderkopfschraube
Vis a téte cylindrique

MB3 x2

ME4 x2 2x15mm¥ v 7RO Y 21—
Cap screw
Zylinderkopfschraube
Vis a téte cylindrique

3mmR F—ILR—JL
Ball
Kugel
Bille

MG1 x4

1510R7P U
Ball bearing
Kugellager
Roulement a billes

MF1
o x20

850RF U
Ball bearing
Kugellager
Roulement a billes

MG6
X4

6205 A MRF YUY
Ball thrust bearing
Druckkugellager
Butée a billes

MG7
%2

FIRTVY
Diff spring
Differentialfeder
Ressort de diff

MG10
x2

MG11 x4
F77L—hk
Diff plate
Differentialplatte
Plaquette de diff

)

FovaArhk (A)
Diff joint (A)

! Differential-Gelenk (A)
Accouplement de

-, différentiel (A)

MG12 x2

F7Ja1>k (B)

Diff joint (B}
Differential-Gelenk (B)
P A | t d
MG13 x2\[f giterentiel B)
(RIS DD 1)

Attaching bell crank
Anbringung des Winkeltriebs
Fixation de basculeur

4mmt O—7R—JL
Ball connector
Ow I)\!leA 7 Kugelkopf

Connecteur & rotule

6.5 X SmmERfF 5w b

Ej MC1 Step nut
X4 Stufenmutter
Ecrou cranté
3X9.5mmERf X
Step screw
MD1 xa PaBschraube

Vis décolletée

WHIZTICADRICHEREZEBHRETEICRT. 240

NEODLATLSIESZ W,

AEBEWKRHOE., FBAILTOTICEHTARZLEL

HLEEW, FI—FRER. FRBPSELEBD LB

ICid. BBEWKROOERFIEICSHBKESIEE W,

KNS RER, Fv MELNREL, K< BEHEOBRGHD

E9, REL< BT >< DERICHMATLLEZ W, B

BRIZVUEBEIASDTWET, FHEELTES>TILEEW,
ZOX—V R} TIYRERZPHCEIRILE L,
HY, FVRATFY LT, BHTATLIES W,

Y Study the instructions thoroughly before assembly.

*There are many small screws, nuts and similar parts. Assemble
them carefully refening to the drawings. To prevent trouble and
finish the model with good performance, it is necessary to assem-
ble each step exactly as shown.

*This kit does not require liquid thread lock for assembly.
- Apply grease to the places shown by this mark.

YVor Baubeginn die Bauanleitung genau durchlesen.

% Viele kleine Schrauben und Muttemn etc. miissen genau der An-

leitung nach eingebaut werden. Exaktes Bauen bringt ein gutes

Modell mit bester Leistung.

*Der Bausatz erfordert keine Schrauben-Sicherungs-Fliissig-

keit.

_- Stellen mit diesem Zeichen erst fetten, dann zusam-
menbauen.

JrAssimilez les instructions parfaitement avant 'assemblage.
%Il y a beaucoup de peites vis, d’écrous et de piéces similaires.
Les assembler soigneusement en se référant aux dessins. Pour
éviter les erreurs suivre les stades du montage dans I'ordre indi-
qué.
*Ce modéle ne nécessite pas I'emploi de frein-filet pour son
montage.
_- Graisser les endroits indiqués par ce symbole.
Graisser d'abord, assembler ensuite.

(R—ILT 7 DEBILTY) k2EED T,

Apply grease first, then assemble.

Ball differential *Make 2. )

Kugeldifferential :é S_at22 anfertigen.

Différentiel & billes aire = jeux.
—MG13

ME4 2x15mmg

M —ILFT T U TEr
Ball diff ring gear

Kugeldifferential-Tellerrad
Couronne de différentiel 2 billes

MG6 850

ET, |

HR—NTFI7OEAUTIRR—=ILF 7Y REFEALES,
Y Apply Ball Diff Grease to the differential during assembly.
*Differentialgetriebe wahrend des Zusammenbaus mit Fett far
Kugeldifferential einschmieren.

Y Appliquer de la Graisse pour différentiel & billes sur le différe-
ntiel, avant assemblage.

%Q)

=
ARERELYF (1.5mm) K=
Hex wrench (1.5mm) 4//}7 R,
Imbusschiltssel (1,5mm) ——
Clé Allen (1,5mm)

KF7V342k (AB) ZEAELT. R—IULFIVV T+
TRIREELEDFETMES 2X15mmF vy SR a1—)
EREBEVLENSEVIAHET, RIABTEDZETION
SEPEELBORIDBIRT IO TIERLTIIEE W,
YeHold diff joints A and B with hex wrenches as shown.
Adjusting little by little, screw in ME4 until ball diff ring
gear does not slip. Be careful not to over-tighten. This will
cause differential gears to slow and may damage screws.
*Die Differential-Gelenke A und B wie abgebildet mit
Sechskantschliissel festhalten. Zum Einstellen in kleinen
Schritten ME4 einschrauben, bis das Kugeldifferential-Tel-
lerrad nicht mehr durchrutscht. Auf nicht zu festes Anzie-
hen achten, das Differential wiirde sonst nicht ausrei-
chend ansprechen.

*Bloquer accouplements de différentiel A et B avec des
clés allen comme indiqué. Régler en serrant la vis ME4
progressivement jusqu’a ce que la couronne de différen-
tiel ne glisse plus. Ne pas serrer trop fort, cela diminuerait

l'efficacité du différentiel.
® ___MG1 1510

<=

MB3 2xamn

WME4 2X15mm¥ vy TRXIYa—) ©
kbBHIESICIRDFIFET

*Screw in MB3 to prevent ME4 from
becoming loose.

%MB3 einschrauben, um ME4 gegen
Lockerwerden zu sichern.

*Visser dans MB3 pour éviter que ME4
ne se déserre.

(RIVY SV DED F1F)
Attaching bell crank

Anbringung des Winkeltriebs g
Fixation de basculeur

@ &

Long k
Lan
(ZOYR)  Long
Front
Vorder C3—+#
Avant

*2EED ET,
JrMake 2.
%2 Satz anfertigen.
JeFaire 2 joux.
(’ 70y ¥V r—ZNIN—
\ Front gearbox {top)
Vorderes Getriebegehéduse
(oben)
MA? 4nn Carter avant (haut)
MD1 3%9.5m

& ’>
FREEL>F (2mm)
C4 Hex wrench (2mm)

Imbusschliissel (2mm)
Clé Allen (2mm)

(U
Rear
Hinten
Arrigre

MD1 3x9.5mm

B7

VY Evor—2hi—
Rear gearbox (top)
Hineres Getriebegehduse
(oben)

Carter amiére (haut)
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(Frr—RADEHILT)

Gearbox
Getriebegehéuse
Carter
R
ME1 x2 3X18my v Y IR
Tapping screw
Schneidschraube
Vis taraudeuse
3X8mmy v EV IR
Tapping screw
Schneidschraube
x
ME2 xe Vis taraudeuse
4mmE ) >
MBS E-Ring
X1 Circlip

5X0.3mmAN—H—

MB6 Spacer
®1 Distanzring
Entretoisse

— | =

MC4 x1 FARSIa—1 Y MA)
Propeller joint (A)
Antriebs-Gelenk (A)
Accouplement d’arbre de
transmission (A)

1=lam

TARZS Y 34> D)
MC7 x1 2 relier joint (O)
Antriebs-Gelenk (D)
Accouplement d'arbre de
transmission (D)

17T+

MD7 171 Gear

X1 17Z Getricbe
Pignon 17 dents

12807V >
Ball bearing
Kugetlager
Roulement a billes

1M8ORPU Y
Ball bearing
Kugellager
Roulement a billes

106807 YT
Ball bearing
Kugellager
Roulement a billes

MGS
®1

O

(VY FyvIR—F—L)
Rear upper arm

Hinterer, oberer Lenker
Bras supérieur arriére

o

4mme O —R—JL
Ball connector
Kugelkopf
Connecteur a rotule

MA7

X2

6nmR—ILH S —
Ball nut
Kugelkopfmutter
Ecrou a rotule

MD2
X8

O

W*MD2 (BmmR—ILH S —) (FR—ILER
FEDREFEWVNESIEIX8mY v EY
TEREBULTEVWTF—LILRLAS
E3E 1

*When snapping in MD2, put a screw
through it to avoid damaging.

%Beim Aufschnappen von MD2 vorher
eine Schraube einstecken, um Beschadi-
gung zu vermeiden.

*En encliquetant MD2, passer une vis au
travers pour ne pas I'endommager.

| YSVRCHART Y]
ZIAAYCA-LEFIE LD RELLHANDHA K

7Y TY. RCOBFNGAM, HROHEHZEH
L <K, cHRLOHFIBUECRTRATSV,

(F T —ADEHILT)
Gearbox (QR)
Getriebegehause Rear ME2 3x8mm
Carter ARILEZA > EP Hinten
Bevel pinion gear Arriére
Kegelritzel
Pignon conique
g
MG2 1280 /(3
MGS5 1050 /
L
/@ MC7 (o) U —Z /8~
Rear gearbox (top)
Hineres Getriebegehéuse (oben)
MD7 177 Carter arriére (haut) i
|
MB6 5 0.3mm %
|
ZAY FPT—XNIX—
Front gearbox {top) ME1 3x18m |
Vorderes Getriebegehéuse (oben)
Carter avant (haut)

ME2
3 X 8mm

B12

R—=ILF77
Ball differential
Kugeldifferential
Différentiel & billes

ME2 3x8mm

R=NFZ
Ball differential
Kugeldifferential
B4 Différentiel a billes
(zoxv k)

Front

Vorder

Avant
MG4 1150

RAEZA Y

Bevel pinion gear AHURAHET,

Kegelritzel Y% Snap on.

Pignon conique *Einschnappen. l
Klnsérer.

UV T wIR—TF—L4)
Rear upper am

Hinterer, oberer Lenker
Bras supérieur arriére

@

(UrOo7—L4)
Rear lower am
Hinterer, unterer Lenker
Bras inférieur arriere

* 7 —LDMEE, MD2 (6mmiK—JL
NS—) OWMOFFBIAEEFICERL
TLES W,

YNote placement of arms and MD2.
%Die Anordnung der Lenker und
von MD2 beachten.

YNoter le placement des bras et de
MD2.
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(UT 7 —LOED T -
Attaching rear arms e (UPF7—LOED S

Anbringung des hinteren Armes Attaching rear ams

Fixatio b miere Anbringung des hinteren Armes — -
ixation des bras a Fixation des bras arriére MES 3x16an

3X16mil Y w £ ¥R
Tapping screw
Schneidschraube MES3 3x 16mm

ME3 x8 Vis taraudeuse

yv 7y ii—7—L{R)

WME3 (3x16mIly v EY I ER) D Rear upper am
FYRAHT, MO MBI OR—IEIL Hinterer, oberer Lenker
FCTF—LEDBEVEDRLLT B E Bras supérieur amiére U7y ix—r—0n{L)

MHERET, AL—XICTF—LHEIC K
SIKREELTLEEW,

YScrew in ME3 to adjust the play of up-
per arm. By screwing in ME3, ball nut is
expanded and the gap between upper
arm is tightened.

*MES3 zur Einstellung des Spiels am obe-
ren Lenker einschrauben. Durch das Eins-

Rear upper arm
Hinterer, oberer Lenker
Bras supérieur arriére

chrauben von ME3 wird die Kugelmutter UPEPr—x
gespreizt und der Spalt zwischen dem Rear gearbox

oberen Lenker festgezogen. Hineres Getriebegehduse
Y Visser ME3 pour régler le jeu des bras Carter aniére

supérieurs. En vissant ME3, I'écrou a
boule prend du volume et 'espace entre
les bras se réduit.

F—ia Va7 7—n64{R) PRd=brEIN(W
Am Rear lower arm Egz-;r lower tarm Lenk
Bras MES ax16mm Hinterer, unterer Lenker interer, unterer Lenker

Bras inférieur arriére Bras inférieur amiére

*ME3%ERJAHRT E TR IDHDEG ME3 3X16mm/ —— MES 3% 16mm
KIESBVKSEERLTLEE W,

YBe careful not to over-tighten MES. The
thread of the hole will wear away. 6 Uy Zvyany ROBmH T

YeDarauf achten, ME3 nicht zu fest anzu- i
ziehen. Das Gewinde der Bohrung kdnnte Attaching rear push rod
beschédigt werden. Anbringung der hinteren Schubstrebe

YeVeiller & ne pas trop serrer MES. Le file- Fixation de la barre de poussée arriére
tage du trou se détériorerait.

H2BIED T,

SMake 2. P

%2 Satz anfertigen.
YFaire 2 jeux.

(VY Fyra0vROMDED
Attaching rear push rod
Anbringung der hinteren Schub-
strebe

Fixation de la barre de poussée
arriére

(¢9

| I
st 0—7K— L
Ball connector
&Qm ')Yléo‘ 6 Kugelkopf
Connecteur a rotule Q

111

( ‘ _:._.__.- |

V
—!

MEG x2 3x2mAR I v 7~ (&)
Threaded shaft UrEysr—=x Z—
Gewindestange Rear gearbox
Tige filetée Hineres Getriebegehause /]
Carter arriére Q i e MAS6 smn
Y% Snap on.
*Einschnappen.
*lnsérer.
(UYTFv7 51 CDEHIIT)
Rear uprights =
Hinteren Achsschenkel (UP7 Y75 FOWHILT) MG14
Fusées arriére Rear uprights MG1 1510 FREEL >V F (5mm)
Hinteren AFhSSGhBI'Ikﬂ' MAG S Hex wrench (5mm)
Smme A —R—JL Fusées arriére K2 Imbusschiissel (5mm)
MA6 Ball connector Clé Allen (5mm)
X2 Kugelkopf R \‘
Connecteur a rotule

8P Y v X hFy h
mlm MC2 Adijusting nut

X4 Einstelimutter

Ecrou de réglage

Tamk —H—JL
MD3 x4 Ball connector
Kugelkopf
Connecteur a rotule

*MD3 (7m0 —HR—JL) SR Ls
—XEWT, BEVTHFBWLSICH
BUANSMC2 (Bm7 I v A MF
v k) BEXVRAATSIEEW,

*Screw in MC2 while adjusting
MD3 to move smoothly without play.
YMC2 wihrend der Einstellung von
MD3 einschrauben, so dass es sich

1510RF YUY
MG1  Ballbearing
X2 Kugellager

Roulement a billes ohne Spiel bewegen kann.

YVisser MC2 en réglant MD3 pour
qu’il bouge librement et sans jeu.

RA—=IWF IR

Wheel axle
MGT4 x2 B hse

Axe de roue
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(VY 7v 754 LOERD )
Attaching rear uprights

Einbau der hinteren Achsschenkel
Installation des fusées arriére

ME7 x2  3x23m@xyy+ 7k
Threaded shaft
Gewindestange

Tige filetée

(I 7y 7514 DD
Attaching rear uprights

Einbau der hinteren Achsschenkel
Installation des fusées arriére

G

MG19 RSa17¥+ 7k
X2 Drive shaft
Achswelle ' —
Arbre d'entrainement F:e:r:;ezzox A
Hineres Getrie-
begehause
Carter arriére
W
PRSP R () MG19 A
Rear upright
Hinterer Achsschenkel =
Fusée arriere 2 <7 ]|

7ML > F (2.5mm)
Hex wrench (2.5mm)}
Imbusschliissel (2,5mm)
Clé Allen (2,5mm)

= 3.1mm

]

|

K EROUEFE TMD3IZERVIAATT
V754 RERDFHITTLREN,
YeAttach upright as shown by screwing in
MD3

JAchsschenkel wie abgebildet durch
Einschrauben von MD3 befestigen.
YeFixer la fusée comme montré en serrant
MD3.

(U Fvror—R0mOF)
Attaching rear gearbox

Hinteres Getriebegehduse-Einbau
Fixation du carter arriére

(e

IxXmy v E IR
Tapping screw

ME2 x4 Schneidschraube
Vis taraudeuse
3X16mmIly v > R
Tapping screw
Schneidschraube
ME3 x2 Vis taraudeuse

(7O RFPvIS—F—L)
Front upper am

Vorderer, oberer Lenker

Bras supérieur avant

dmme’O—R—JL
Oﬂmm MA7 Ball connector
X2 Kugelkopf

Connecteur a rotule

emmR—IL A S —
Ball nut
Kugelkopfmutter
Ecrou arotule

MD2

Sl

*HLRABZET,
#Snap on.

Y Einschnappen,
Yinsérer,

Stab

Renvoi arrigre

(U kiLoOy R) *2@EDHT,
Rear torque rod
Hinterer Drehmomenten-

*Make 2.
K2 Satz anfertigen.
*Faire 2 jeux.

urFyrs1h (R)
Rear upright
Hinterer Achsschenkel
Fusée arriére

PR 2 du PN K UIAHET .
Rear torque rod % Snap on.
Hinterer Drehmomenten-Stab J Einschnappen.
Renvoi arriére Ynsérer.

Hinteres Getriebe-
gehause-Einbau
Fixation du carter
amiére

(X v or—XOmD{HT)
Attaching rear gearbox

VPHrr—=
Rear gearbox

Hineres Getriebegehause

Carter arriére

A4

=
Chassis
Chéssis

ME2 3><8mm-‘_'.=£.__'_'::.__'_.

w

/fMEQ 3% Bmm

ME3 3x 16mm

(ZOv k7 vIk—F—L4L)
Front upper am
Vorderer, oberer Lenker

Bras supérieur avant

(zOo>rOv7—L4L)
Front lower arm
Vorderer, unterer Lenker
Bras inférieur avant

(R)

* 7 —LDEE, MD2 (BmmH—)L
HZ5—) OWMDHFZmMEICERL
TLREEEW,

Y Note placement of arms and MD2.
YAuf die Anordnung der Lenker und
MD2 achten.

% Noter le placement des bras et de
MD2.
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(ZOy k7 —LOEDRHT)
Attaching front arms
Anbringung des vorderen Atmes
Fixation des bras avant

AX16AMILY v T E R
iy Yapping acreve
Schneidschraube
ME3 x8 Vis taraudeuse
EIN
Am
Bras ME3 3x16m

MD2 emm

ZOYRAFEZL— MO FH)
Attaching front stabilizer plate
Befestigung der vorderen Stabili-
satorplatte

Fixation de la plaquette de stabili-
sateur avant

3x8mmy v EVITER
Tapping screw
Schneidschraube
Vis taraudeuse

ME2 xe

*MF4 (3mmO Y > ) £DH LT ELN
&SICERMUTMEZ (3X8mm% v >
TER) ZBDMFIFTLEE N,

YWhen screwing in ME2, be careful not
to over-tighten and crush MF4.

*Beim Einschrauben von ME2 darauf
achten, dass das Gewinde nicht (iber-
dreht und MF4 gequetscht wird.

YLors du vissage de ME2, ne pas trop
serrer pour éviter d’écraser MF4.

3mmOYJ > 7 (8)
O-ring (black)
O-Ring (schwarz)
Joint torique (noir)

MF4
x4

MF4 3mm

ZOrekQ97—A
Front lower arm
Vorderer, unterer Lenker
Bras inférieur avant

(RFF I I 7—LOBRD T
Attaching steering atms
Lenkgestange-Einbau
Installation des barres
d’accouplement

m 3X 8mmll & X

Screw
MAS3 x1

Schraube
E]:ﬁmm'ﬂ MA6
X3

Vis
Smne O—7K—Jb
E 25T VIR

Ball connector
Kugelkopf
Connecteur arotule

Steering post
Lagerzapfen der Lenkung
Colonnettes de direction

MC3 x1

3Xd2mmm R v 7 b
Threaded shaft
Gewindestange
Tige filetée

MES x2

850A 7 )L
Metal bearing
Metall-Lager
Palier en métal

MG8
X2

O

FEVPZ2—AFETIMED OWBRLLTEL<D
HieEEENTWET. CRFOFBZREETEL
ThTEW, Ytk D ERMET SHEEHDFT.

{(ZOy hF—LOEOFIF)
Attaching front arms
Anbringung des vorderen Armes
Fixation des bras avant

D

ME3 3x16mn

70y b7 vii—7—10 (R
Front upper arm
Vorderer, oberer Lenker
Bras supérieur avant

70y bk 7y r—7—14 (LY
Front upper arm

Vorderer, oberer Lenker

Bras supérieur avant

ZOY bFEYITr—2X
Front gearbox
Vorderes Getriebegehduse
Carter avant

zovirov7—un{L)
Front lower arm

Vorderer, unterer Lenker
Bras inférieur avant

zaovravr—in {RY
Front lower aim

Vorderer, unterer Lenker
Bras inférieur avant

ME3 3% 16mm

ME3 3x16mm—§

(ZOyhRZETL—OBDHIT)
Attaching front stabilizer plate

Befestigung der vorderen Stabilisatorplatte
Fixation de la plaquette de stabilisateur avant

ME2 3 x8mm

12

ME2 3x8mm

MF6
ZAYRRFEZL—K
Front stabilizer plate
Vorderen Stabilisatorplatte
Plaquette de stabilisateur avant

MF4 3mm

ZOYhFPIr—=2
Front gearbox

Vorderes Getriebegehause
Carter avant

(AFT7 VI F7—LOBOFIT)
Attaching steering arms
Lenkgestange-Einbau

Installation des barres d’accouplement

=

®

MAG 5mm

KB LAHET,

% Snap on.
Y Einschnappen.
*Insérer.

MG8 850
(510Y K)xomurn s,

Tie rod Y Make 2.

Spurstange %2 Satz anfertigen.

Biellette “Faira 2 jeux.
E10

il \MES 3% 42mm

1_um{-|©
.

it
i 28.5m
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Oy hFr—2OmMO )
Attaching front gearbox
Vorderes Getriebegehause-Einbau
Fixation du carter avant

3X8mny vy IER
Tapping screw
Schneidschraube
Vis taraudeuse

ME2 x2

(ZarrZFy>20yROWMOHF)
Attaching front push rod
Anbringung der vorderen Schub-
strebe

Fixation de la barre de poussée
avant

A R 14111111

MEG6 x2 3XI2MMAR T 2+ 7 b+
Threaded shaft
Gewindestange
Tige filetée

FAY 7y 751 hOEHIT)
Front uprights

Vordere Achsschenkel

Fusées avant

smmt? O—R—JL
MAG6  Ball connector
X2 Kugelkopf

Connecteur & rotule

(M BmF Y A by
mm\ MC2 Adjusting nut
x4 Einstellmutter
Ecrou de réglage
. s Tam O—i—IL
VDS x4 Ball connector
Kugelkopf

Connecteur a rotule

15107 YUV T
MG1  Ball bearing
x2 Kugellager
Roulement a billes

RA—ILF VR
Wheel axle
Rad-Achse

Axe de roue

MG14 x2

FAEL 2 F (Smm)
Hex wrench (Smm)
Imbusschlissel (5mm)
Clé Allen (5mm)

H*MD3 (7mmEEO—R—JL) MR L—X
BWT, BZUREWESICHEELLEN
S5MC2 BmFP v AMFv k) ZRY
RAATLREEN,

% Screw in MC2 while adjusting MD3 to
move smoothly without play.

YMC2 wahrend der Einstellung von MD3
einschrauben, so dass es sich ohne Spiel
bewegen kann.

YVisser MC2 en réglant MD3 pour qu'il
bouge librement et sans jeu.

TAMIYA LS5 CRAFT TOOLS

BOWIRBURRETI<DDIHDE—F. HiER
EHTFTEFS-ICRSHLVIEIPISDI MY —
oo HAUEELS, BT OEBBMETIRTY.

PRECISION CALIPER

me 2 "
E*
ITEM 74030 F

TAMIYA

(ZOYhFvPor—2OmDRIT)
Attaching front gearbox
Vorderes Getriebege-
héuse-Einbau
Fixation du carter avant

ZAYhFEVPI—-X
Front gearbox
Vorderes Getriebegehause
Carter avant

*YAOYREQATP—LDK
ZBULTREFT,

Y Pass tie rod through lower am.
YSpurstange durch den unteren
Lenker flhren.

YPasser la biellette au travers
du bras inférieur.

=
Chassis
Chéssis

%/MEZ 3 X 8mm

Attaching front push rod
Anbringung der vorderen Schubstrebe
Fixation de la barre de poussée avant

@ (ZOrrFv2 a0y ROEDAET

*2E{ED £ T,
*Make 2.

Y2 Satz anfertigen.
YFaire 2 jeux.

@ﬁf’ MES 3 32mm
E2

@- nmm_uummi-

22.5mm

P

ZAYhFPIT—X
Front gearbox
Vorderes Getriebegehéuse
Carter avant

HKHLAHE T,
Y Snap on.
*Einschnappen.
Yinsérer.

(FRY 7y 754 hDOIHIITY

Front uprights
Vordere Achsschenkel ]
Fusées avant MAG 5
MG1 1510
(H) MD3 7mm -

MG1 1510
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(ZOyh7v 754 FOBO )
Attaching front uprights

Einbau der vorderen Achsschenkel

(ZOr 7y IS4 hOEOFIF)
Attaching front uprights

Installation des fusées avant Einbau der vorderen Achsschenkel S0y K KFURBET,
Installation des fusées avant Tie rod % Snap on.
Spurstange Y Einschnappen.

Biellette  YcInsérer.

@ MG19 KS«o7vv 7k
X2

Drive shaft
Achswelle
Arbre d’entrainement

Z7avkFPy7S+1k {R)
Front upright

Vordere Achsechenkel ZovrFy?5vk (LY
Front upright

o N Vordere Achsschenkel

AEHELF (2.5mm) Fusée avant

Hex wrench (2.5mm})
Imbusschllssel (2,5mm)
Clé Allen (2,5mmy)

ZAY bFPI—X

Front gearbox

Vorderes Getriebegehduse
Carter avant

EZA VYOOI
)(\ h-7r ¥ RO *ALF21—TEMDALET.
ttaching pinion gear % Remove rubber tubing.
Befestigung des Motoritzels Y Gummischlauch entfemen.

Fixation du pignon moteur *Enlever le tube en ca

MG16
IARIBEERDEEXT,
JeAlign holes.

*Die I6cher ausfichten.
YeAligner les trous.

outchouc. ’

{4

E 4

T
Motor
Moteur

—=| Bmm |--—

(E=A> XV OmD F(F)
Attaching pinion gear — [
Befestigung des Motorritzels e =
Fixationdupignonmoteur | | | I w AN _~W NN T W T
3 X 8mmAL R o (E—¥—T—k)
gghf'}\gube i - Motor cables
MAZ x2 Vis @] ] Motor ’C\:Ag;(l)ens(ztzje%oteur D
Moteur
3 TR i *O— K OBHFERA & MIFET,
mm MB4 Grub screw i YBend terminals as shown.
X1 Madenschraube MG 23T YeAnschluBkabel wie abgbildet
Vis pointeau biegen.
*Orienter les cables comme in- [Wez7 ~~~~ ===
23TE=AVE£Y dique. [P TERmmme--
MG9 23T pinion gear —
O %1 23Z Motorritzel
Pignon moteur 23 dents
¢ (E—5—OWMDAHF)
Attaching motor
Motor-Einbau
Fixation du moteur

MG16 x1 ET—%—7L—h

Motor plate

Motor-Platte

Plaquette-moteur
(E—5—DmMO ) L 2D Sp—3
Attaching motor = e 3 Chassis
Motor-Einbau : =N 4 Chassis

Fixation du moteur

3X16mmil % v 27 ER
Tapping screw
Schnelidschraube

MES x2 Vis taraudeuse MES 3x16mn
Dm 3X 10 v K> ¥R
Tapping screw
MB1 x2 Schneidschraube MB1 3% 10mm
Vis taraudeuse
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(ZYFAvbO—IAHDFIVI)
Checking R/C equipment
Uberpriifen der RC-Anlage
Vérification de 'équipement R/C

3X10mmF v v IER
Tapping screw
Schneidschraube
MAT x1 Vis taraudeuse
2.6X10m¥ v EV I ER
Tapping screw
Schneidschraube
Vis taraudeuse

smmbE’O0—7R—JL
MAG Ball connector
X1 Kugelkopf

Connecteur & rotule

MB2 x1

RADIO CHECK USING TAMIYA
ADSPEC R/C UNIT (See right.)
@ Install battery.

(@ Extend antenna.

3 Connect charged battery.

@ Loosen and extend.

® Switch on.

® Switch on.

@ Trims at neutral.

Switch transmitter to reverse for steering
servo.

© Steering wheel in neutral.

(@ Servo in neutral position.

PRUFEN DER ADSPEC RC-EINHEIT
(Siehe Bild rechts.)

@ Batterien einlegen.

@ Antenne ausziehen.

@ Voll aufgeladenen Akku verbinden.

@ Aufwickeln und langziehen.

® Schalter ein.

® Schalter ein.

@ Trimmhebel neutral stelten.

Schalter fiir Lenkservo (Servo-Reverse).
®© Lenkrad neutral stelien.

@0 Dies ist die Neutralstellung des Servos.

VERIFICATION DE L'ENSEMBLE
ADSPEC (Voir a droite.)

(D Mettre en place Ia batterie.

(2 Déployer I'antenne.

@ Charger complétement la batterie.
@ Dérouler et déployer le fil.

®) Mettre en marche.

® Mettre en marche.

@ Placer les trims au neutre.
Position “Reverse” pour le servo de direc-
tion.

© Le volant de direction au neutre.
@ Le servo au neutre.

(RFFU2TBYR)
Steering rod
Lenkgestange

Barre d’accouplement

3X10mm% v v IR
Tapping screw
Schneidschraube
Vis taraudeuse

MA1 x2
©
X2

ME6 x1

3mm7 v —
Washer
Beilagscheibe
Rondelle

3XI2mMWRI T ¥ 7 b
Threaded shaft
Gewindestange
Tige filetée

i FRZANYOGT-I

RE RC H— (M, #—iH |

YIR—RAZRA v FRRARAE ©

BERELLMENEH, «

ZEWEAE—KIY RO ¢

2 7Y 7E—tk{t LI CPR :
2ZyhP-160Ff#ETY, -

: ADSPEC GT-1 ]
. This is a 2channe! radio control system
* designed for electric powered R/C mod-
: els. Equipped with servo-reverse switch -
. and trim adjuster. Comes with P-160F :
+ CPR unit, which functions as receiver :
* and amplifier :

(YA RO—ILAADF v o)
Checking R/C equipment

Uberpriifen der RC-Anlage
Vérification de I’équipement R/C

*ERTB7AREY b ETFTANYFTU— TERL
EREMOFEVSHEBRE LR THSHERALTEE W,
Y Refer to the manual included with R/C unit.

% GemaB der bei der RC-Einheit enthaltenen Anleitung.

% Se référer au manuel inclus dans I'équipement R/C.

20

(EFTRNYTY—DFE)

Charging battery K72VERARSE ——
Aufladen des Akkus Eggg?gssg: g]:ergz:ﬁt
Charge du pack ¥ Chargeur compatible

XKT2VL—2 218y &
*Tamiya Ni-Cd 7.2V Racing Pack battery
* Batterie: Tamiya Ni-Cd 7,2V Racing Pack
% Batterie Tamiya Ni-Cd 7,2V “Racing"

KEFOMEFz v 7L, BFV—RO=1—rSNERBL T HLTTEEN, RFPUVTH—iik, ZEROY/IN—RR1 v FOBESETHEVET,
HrMake sure the servo Is at neutral prior to bly. Switch tr: itter to for steering servo.

% Servo vor dem Einbau in neutrale Stellung bringen. Schalter fiir Lenkservo (Servo-Reverse).
YrS’assurer que le servo est au neutre avant assemblage. Posltion “Reverse” pour le servo de direction.

_ L B rmEOERRIYTU—%
@Q7vrre d © Qrur+x OBEET.
DIELET . L i
Reverse

DIFLET,
ﬂ |

(DRULERD
frEICLET,

ORFFUYTRI—IL%E
BhU. H-KosEE
BEL TSN,
®)rrvF=
ARET,

KAFTIU T —R
3% Steering servo
*Lenkservo

S5 FUTABA B5 % Servo de direction
FI¥  TAMIYA
Q277 Y Ihs—Lpezrm
DEE, EF>TWVWBIFEFHNY—
MB2 2.6 x10mm B5,B6 ROZa—kSIUETT,
Hro SANWA
FIALR ACOMS
JR JR
KO KO
@ I —IRA =1 — R SILTEROELSICEDDHFET, NV l
[m ! % Attach as shown with servo in neutral. TN
Y Wie angegeben Servo in Neutralstellung bringen. /j\l
MAT1 3x10mm v % Monter comme indiqué avec le servo au neutre.
(RF7U>70vEK) *EE DT HEH A T OREBI%E " m—
Steering rod HITEOFHF T REW, } ===
Lenkgestinge JNote placements of B3 referring to 8mmE4 k. | more than Bmm
Barre d'accouplement diagram on the right. i __ mehr als Bmm

YBeachten Sie zur Anordnung von
B3 die Darstellung rechts.

Y Positionner B3 en fonction des des-
sins a droite.

* plus de 8Bmm
N
BemBlF o

_I_.—_J less than 8mm

| weniger als Bmm
moins de 8mm

(RFTUTH—iR)
Steering servo
Lenkservo

Servo de direction

14

AT P TH—H

%Lenkservo E3
#Servo de direction
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